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【57】申請專利範圍
1.　一種流體供給管，其特徵在於，係包括：內部結構體，以及管主體，用於收納內部結構
體；管主體包括流入口和流出口，內部結構體包括在剖面呈圓形的共用的軸構件上一體

地形成的第 1部分、第 2部分、第 3部分、第 4部分，第 1部分，在管主體中收納內部
結構體時是位於管主體的上游側，且包括軸部、及為使流體產生渦流而形成為螺旋狀的

多個葉片，第 2部分，是位於第 1部分的下游側，且包括軸部、及從軸部的外周面突出
的多個突起部，第 3部分，是位於第 2部分的下游側，且包括軸部、及為使流體產生渦
流而形成為螺旋狀的多個葉片，第 4部分，是位於第 3部分的下游側，且包括軸部、及
從軸部的外周面突出的多個突起部，內部結構體的第 3部分的軸部的直徑比第 4部分的
軸部的直徑小。

2.　如請求項 1所述之流體供給管，其中，內部結構體進一步包括流體擴散部，流體擴散部
是位於第 1部分的上游側，使通過管主體的流入口流入的流體從管的中心向半徑方向擴
散並送到第 1部分。

3.　如請求項 2所述之流體供給管，其中，內部結構體的流體擴散部，是形成為圓錐形或圓
頂形的內部結構體的一端部。

4.　如請求項 1所述之流體供給管，其中，內部結構體的第 1部分包含三個葉片，各葉片的
前端在軸部的圓周方向上互相錯開了 120°。

5.　如請求項 1所述之流體供給管，其中，內部結構體的第 3部分包含三個葉片，各葉片的
前端在軸部的圓周方向上互相錯開了 120°。

6.　如請求項 1所述之流體供給管，其中，內部結構體的第 2部分的多個突起部形成為網
狀，各突起部呈具有菱形的剖面的柱形。

7.　如請求項 1所述之流體供給管，其中，內部結構體的第 4部分的多個突起部形成為網
狀，各突起部呈具有菱形的剖面的柱形。

8.　如請求項 1所述之流體供給管，其中，內部結構體係在下游側的端部進一步包括：將流
體向管的中心誘導之誘導部。
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9.　如請求項 8所述之流體供給管，其中，內部結構體的誘導部，是形成為圓錐形的內部結
構體的一端部。

10.   如請求項 8所述之流體供給管，其中，內部結構體的誘導部，是形成為圓頂形的內部結
構體的一端部。

11.   如請求項 1所述之流體供給管，其中，內部結構體的軸構件，是成為其直徑在第 3部分
與第 4部分之間逐漸變大的錐狀。

12.   一種流體供給管，其特徵在於，係包括：內部結構體，以及管主體，用於收納內部結構
體；管主體包括流入口和流出口，內部結構體包括在剖面呈圓形的共用的軸構件上一體

地形成的第 1部分、第 2部分、第 3部分、第 4部分，第 1部分，在管主體中收納內部
結構體時是位於管主體的上游側，且包括軸部、及為使流體產生渦流而形成為螺旋狀的

多個葉片，第 2部分，是位於第 1部分的下游側，且包括軸部、及從軸部的外周面突出
的多個突起部，第 3部分，是位於第 2部分的下游側，且包括軸部、及為使流體產生渦
流而形成為螺旋狀的多個葉片，第 4部分，是位於第 3部分的下游側，且包括軸部、及
從軸部的外周面突出的多個突起部，內部結構體的第 3部分的軸部的直徑比第 2部分的
軸部的直徑小。

13.   如請求項 12所述之流體供給管，其中，內部結構體的軸構件，是成為其直徑在第 2部分
與第 3部分之間逐漸變小的錐狀。

14.   如請求項 12所述之流體供給管，其中，內部結構體的第 3部分的軸部的直徑比第 4部分
的軸部的直徑小。

15.   一種流體供給管，其特徵在於，係包括：內部結構體，以及管主體，用於收納內部結構
體；管主體包括流入口和流出口，內部結構體包括在剖面呈圓形的共用的軸構件上一體

地形成的第 1部分、第 2部分、第 3部分、第 4部分，第 1部分，在管主體中收納內部
結構體時是位於管主體的上游側，且包括軸部、及為使流體產生渦流而形成為螺旋狀的

多個葉片，第 2部分，是位於第 1部分的下游側，且包括軸部、及從軸部的外周面突出
的多個突起部，第 3部分，是位於第 2部分的下游側，且包括軸部、及為使流體產生渦
流而形成為螺旋狀的多個葉片，第 4部分，是位於第 3部分的下游側，且包括軸部、及
從軸部的外周面突出的多個突起部，內部結構體的第 1部分的軸部的直徑比第 2部分的
軸部的直徑小。

16.   如請求項 1或 12所述之流體供給管，其中，內部結構體的第 1部分的軸部的直徑比第 2
部分的軸部的直徑小。

17.   如請求項 15所述之流體供給管，其中，內部結構體的第 1部分的軸部的直徑由上游側至
下游側逐漸變大，第 2部分的軸部具有固定的直徑；第 1部分的軸部的最大剖面部分的
直徑與第 2部分的軸部的直徑相同。

18.   如請求項 16所述之流體供給管，其中，內部結構體的第 1部分的軸部的直徑由上游側至
下游側逐漸變大，第 2部分的軸部具有固定的直徑；第 1部分的軸部的最大剖面部分的
直徑與第 2部分的軸部的直徑相同。

19.   如請求項 1或 12或 15所述之流體供給管，其中，內部結構體的第 2部分的突起部的數
量比第 4部分的突起部的數量少。

20.   如請求項 1所述之流體供給管，其中，管主體是由流入側構件和流出側構件所構成，流
入側構件與流出側構件進行螺合。

21.   如請求項 1或 12或 15所述之流體供給管，其中，內部結構體進一步包括：在軸構件上
一體地形成的第 5部分、第 6部分，第 5部分，是位於第 4部分之下游側，且包括軸
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部、及為使流體產生渦流而形成為螺旋狀的多個葉片，第 6部分，是位於第 5部分之下
游側，且包括軸部、及從軸部的外周面突出的多個突起部。

22.   一種流體供給管之內部結構體，其特徵在於，係包括：在剖面呈圓形的共用的軸構件上
一體地形成的第 1部分、第 2部分、第 3部分、第 4部分；第 1部分，在管主體中收納
內部結構體時是位於管主體的上游側，且包括軸部、及為使流體產生渦流而形成為螺旋

狀的多個葉片，第 2部分，是位於第 1部分之下游側，且包括軸部、及從軸部的外周面
突出的多個突起部，第 3部分，是位於第 2部分之下游側，且包括軸部、及為使流體產
生渦流而形成為螺旋狀的多個葉片，第 4部分，是位於第 3部分之下游側，且包括軸
部、及從軸部的外周面突出的多個突起部，內部結構體的第 3部分的軸部的直徑比第 4
部分的軸部的直徑小。

23.   一種流體供給管之內部結構體，其特徵在於，係包括：在剖面呈圓形的共用的軸構件上
一體地形成的第 1部分、第 2部分、第 3部分、第 4部分；第 1部分，在管主體中收納
內部結構體時是位於管主體的上游側，且包括軸部、及為使流體產生渦流而形成為螺旋

狀的多個葉片，第 2部分，是位於第 1部分之下游側，且包括軸部、及從軸部的外周面
突出的多個突起部，第 3部分，是位於第 2部分之下游側，且包括軸部、及為使流體產
生渦流而形成為螺旋狀的多個葉片，第 4部分，是位於第 3部分之下游側，且包括軸
部、及從軸部的外周面突出的多個突起部，內部結構體的第 3部分的軸部的直徑比第 2
部分的軸部的直徑小。

24.   一種流體供給管之內部結構體，其特徵在於，係包括：在剖面呈圓形的共用的軸構件上
一體地形成的第 1部分、第 2部分、第 3部分、第 4部分；第 1部分，在管主體中收納
內部結構體時是位於管主體的上游側，且包括軸部、及為使流體產生渦流而形成為螺旋

狀的多個葉片，第 2部分，是位於第 1部分之下游側，且包括軸部、及從軸部的外周面
突出的多個突起部，第 3部分，是位於第 2部分之下游側，且包括軸部、及為使流體產
生渦流而形成為螺旋狀的多個葉片，第 4部分，是位於第 3部分之下游側，且包括軸
部、及從軸部的外周面突出的多個突起部，內部結構體的第 1部分的軸部的直徑比第 2
部分的軸部的直徑小。

25.   一種工具機，係構成為在如請求項 1至 21中任一項所述之流體供給管讓冷卻液流入而賦
予既定的流動特性後，向工具、被加工物吐出而進行冷卻。

26.   一種淋浴噴頭，係構成為在如請求項 1至 21中任一項所述之流體供給管讓水、熱水流入
而賦予既定的流動特性後，將其吐出而提升清洗效果。

27.   一種流體混合裝置，係構成為在如請求項 1至 21中任一項所述之流體供給管讓多種不同
特性的流體流入而賦予既定的流動特性後，將多種流體混合之後吐出。

28.   一種水耕栽培裝置，係構成為在如請求項 1至 21中任一項所述之流體供給管讓水流入而
使溶氧增加後，將其吐出。

圖式簡單說明

若結合如下圖式思考如下詳細描述，則能夠更深刻地理解本發明。這些圖式僅是例示，

並非用於限定本發明的範圍。 　　圖 1顯示具有應用了本發明的流體供給部的磨削裝置的一
例。 　　圖 2是本發明的第 1實施形態的流體供給管的側面分解圖。 　　圖 3是本發明的第
1實施形態的流體供給管的側面透視圖。 　　圖 4是本發明的第 1實施形態的流體供給管的
內部結構體的三維立體圖。 　　圖 5是本發明的第 1實施形態的流體供給管的內部結構體的
側視圖。 　　圖 6(A)是本發明的第 1實施形態的流體供給管的內部結構體的前視圖，圖 6(B)
是上述內部結構體的後視圖。 　　圖 7是形成本發明的第 1實施形態的流體供給管的內部結
構體的菱形突起部的方法的說明圖。 　　圖 8是本發明的第 2實施形態的流體供給管的側面
分解圖。 　　圖 9是本發明的第 2實施形態的流體供給管的側面透視圖。 　　圖 10是本發
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明的第 3實施形態的流體供給管的側面分解圖。 　　圖 11是本發明的第 3實施形態的流體
供給管的側面透視圖。 　　圖 12是本發明的第 3實施形態的流體供給管的內部結構體的側
視圖。 　　圖 13是本發明的第 4實施形態的流體供給管的側面分解圖。 　　圖 14是本發明
的第 4實施形態的流體供給管的側面透視圖。 　　圖 15是本發明的第 4實施形態的流體供
給管的內部結構體的側視圖。 　　圖 16是本發明的第 5實施形態的流體供給管的側面分解
圖。 　　圖 17是本發明的第 5實施形態的流體供給管的側面透視圖。 　　圖 18是本發明的
第 5實施形態的流體供給管的內部結構體的側視圖。 　　圖 19是本發明的第 6實施形態的
流體供給管的側面分解圖。 　　圖 20是本發明的第 6實施形態的流體供給管的側面透視
圖。 　　圖 21是本發明的第 7實施形態的流體供給管的側面分解圖。 　　圖 22是本發明的
第 7實施形態的流體供給管的側面透視圖。
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